Zatacznik nr 3 - Opis przedmiotu zaméwienia

Dostawa uzywanego stacjonarnego sita obrotowego do przesiewania zmieszanych odpaddéw
komunalnych.

1. Przeznaczenie: do przesiewania zmieszanych odpadoéw komunalnych; rozdziat na frakcje ponizej

80 mm — frakcje pod sitowg i frakcje powyzej 80 mm — frakcje nad sitowa.

2. Zaméwienie obejmuje: zabudowane stacjonarne sito bebnowe (przesiewacz bebnowy), przenosnik

tancuchowy famany kanalowo wznoszacy zadajgcy odpady do przesiewacza bebnowego,
przenosnik odbierajgcy frakcje pod sitowa, przenosnik odprowadzajgcy frakcje pod sitowg do
kontenera, przenosnik zadajacy frakcje nad sitowg do prasy. Wyprodukowane po roku 2005.
Stanowi to technologicznie stacjonarng linie do przesiewania zmieszanych odpadéw
komunalnych . Maksymalna diugos¢ linii 28m. Zasilanie - energia elektryczna. Linia sprawna
technicznie po remoncie kapitalnym.

Stacjonarna linia do przesiewania zmieszanych odpadéw komunalnych ma by¢ ustawiona w
Dziale Zagospodarowania Odpadéw ZGKiM Zielona Géra ul. Wroctawska 73 na istniejgcym placu o
nawierzchni betonowej. Konstrukcja nawierzchni placu — podktad chudy beton gr. warstwy 15 cm,
ptyta gtéwna gr 14cm zbrojona siatkg z pretbw @ 6 mm, beton B 30. Wykonanie kanatu
technologicznego w posadzce pod przenosnik kanatowo wznoszacy nalezy do zamawiajgcego. Na
placu montazu urzadzen zainstalowana jest rozdzielnia energetyczna.

Mozliwa jest wizja lokalna na terenie Dzialu Zagospodarowania Odpadéw od poniedziatku do
piatku w godz. 7 -15. Osoba do kontaktéw Mieczystaw Mania, tel. 6832141 93

3. Wydajnos¢ stacjonarnej linii do przesiewania zmieszanych odpadéw komunalnych — min. 25

Mg/godz.

4. Parametry elementéw linii przesiewania odpadéw komunalnych

Przenosnik fancuchowy tamany kanatowo wznoszacy wraz z konstrukcjg wsporcza

o Dt czesci kanatowej ok. 3,5m

o Dt czesci wznoszacej ok. 11,0 m

o Szerokos¢ tasmy min 1,0m

e Zabudowa kanatu tak

Sito bebnowe wraz z konstrukcja wsporcza

+  Srednica min 2,0m

*  Dlugos¢ przesiewania min  7,0m
*  Prowadzenie podwdjne kota stalowe z bandazem z tworzywa o
wysokiej nosnosci,
*  Klapy konserwacyjne na catej dtugosci przesiewania
*  Naped motoreduktor o odpowiednio dobranej mocy

*  Perforacja blachy wymienne o oczku @80mm na catej dtugosci

przesiewania,

wykonane ze stali 0 podwyzszonej odpornosci na

Scieranie,
grubos¢ blachy min 8mm.
Oswietlenie wnetrza sita napiecie bezpieczne
Wiaz do wnetrza opuszczany pomost umozliwiajgcy wejscie do wnetrza
przesiewacza
e Konstrukcja wsporcza sito posadowione na istniejgcym podtozu betonowym

o Wysyp dolny
e Podest konserwacyjny Po dwdch stronach przesiewacza



e Wykonanie Zabudowane — praca na otwartym powietrzu

Przenosnik zbierajacy frakcje pod sitowa wraz z konstrukcja wsporcza

e Przenosnik rolkowy

o Dlugosc¢ osiowa min 6,0m

e Szerokos¢ tasmy min. 1,2m

e  Wysokos¢ burt min. 0,3m

e Naped motoreduktor o odpowiednio dobranej mocy

Przenosnik odprowadzajacy frakcje pod sitowa (zadajacy do kontenera) wraz z
konstrukcja wsporcza

e Przenosnik rolkowy

o Diugosc¢ osiowa max 6,0 m

e Szerokos¢ tasmy 0,8m-1,0m

o Wysokos¢ burt min 0,25m

e Naped motoreduktor o odpowiednio dobranej mocy
*  Wysokos¢ zrzutu min 2,0 m

Tasma gumowa ze zbierakami

Przenosnik zadajacy frakcje nad sitowa do praso kontenera wraz z konstrukcja
wsporcza

e Przenosnik rolkowy

e Dlugos¢ osiowa max 4,5m

e Szerokos¢ tasmy 10m-12m

o  Wysokosé burt min 0,3m

e Naped motoreduktor o odpowiednio dobranej mocy
o  Wysokos¢ zrzutu min 2,5 m

*  Tasma gumowa ze zbierakami

5. Maksymalny pobér pradu przez urzadzenia linii - 50 kW

6. Zakres zamdwienia obejmuje
Dostawy
Montaz mechaniczny
Montaz elektryczny i automatyka
Dostarczenie dokumentacji budowlanej do wykonania zagtebienia pod przenosnik kanatowy.
Uruchomienie, dokumentacja, szkolenie personelu
Serwis, gwarancja 24 miesigce

7. Urzgdzenie nie moze byc¢ prototypem.

8. Panel sterowania: Dostepny — zapewnia sterowanie wszystkimi urzgdzeniami linii, wyposazony w
przycisk STOP TECHNOLOGICZNY.

9. Inne wymagania:
Dostarczone urzgdzenie musi by¢ kompletne.

Urzadzenie musi by¢ zabezpieczone przed uruchomieniem przez osoby postronne
nieupowaznione do obstugi.



Urzadzenie wyposazone w wytgczniki awaryjne w newralgicznych punktach.

W ramach zamdéwienia Dostawca przeszkoli pracownikédw Zamawiajgcego w zakresie obstugi,
konserwacji i eksploatacji urzadzenia

Wszystkie metalowe powierzchnie (zewnetrzne i wewnetrzne) maja by¢ przygotowane i
wykonczone zgodnie z technologig producenta zabezpieczen antykorozyjnych i powtok malarskich.

Kolor standardowo stosowany przez producenta.

W ramach odbioru koncowego przeprowadzone zostang proby linii dotyczace
potwierdzenia deklarowanej przez dostawce wydajnosci.

10. Wymagane dokumenty na dzien odbioru:
- $wiadectwo zgodnosci CE,
- katalog czesci zamiennych w jezyku polskim — 2egz,
- karta gwarancyjna w jezyku polskim
- instrukcja obstugi urzgdzenia DTR w jezyku polskim — 2 egz.
- instrukcja Bhp w jezyku polskim — 2 egz.
- inne dokumenty konieczne a wyzej nie wymienione

11. Termin realizacji

14 tygodni (98 dni) od daty podpisania umowy



