Unia Europejska

W ok
** ‘t Publikacja Suplementu do Dziennika Urzedowego Unii Europejskiej
. * 2, rue Mercier, 2985 Luxembourg, Luksemburg  Faks: +352 29 29 42 670

g i

E-mail: ojs@publications.europa.eu Informacje i formularze on-line: http://
simap.europa.eu

Ogtoszenie dodatkowych
informaciji, informacje o
niekompletnej procedurze lub
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Sekcja I: Instytucja zamawiajaca/podmiot zamawiajgcy

1.1) Nazwa, adresy i punkty kontaktowe:

Oficjalna nazwa: Zaktad Gospodarki Komunalnej i Krajowy numer identyfikacyjny: (jezeli jest
Mieszkaniowej znany)

Adres pocztowy: Ul. Zjednoczenia 110

Miejscowosé: Zielona Géra Kod pocztowy: 65-120 Panstwo: Polska (PL)
Punkt kontaktowy: Tel.: +48 683229186

Osoba do kontaktéw: Justyna Smolska
E-mail: dz.zamowien-pub@zgkim.zgora.pl Faks: +48 683229184

Adresy internetowe: (jezeli dotyczy)

Ogodlny adres instytucji zamawiajgcej/ podmiotu zamawiajgcego: (URL) www.zgkim.zgora.pl
Adres profilu nabywcy: (URL)

Dostep elektroniczny do informacji: (URL)

Elektroniczne sktadanie ofert i wnioskéw o dopuszczenie do udziatu: (URL)

I.2) Rodzaj zamawiajacego:
® Instytucja zamawiajaca O Podmiot zamawiajacy

PL Formularz standardowy 14 - Ogtoszenie dodatkowych informacji, informacje o niekompletnej procedurze lub 1/7
sprostowanie


mailto:ojs@publications.europa.eu
http://simap.europa.eu
http://simap.europa.eu

Sekcja ll: Przedmiot zamoéwienia

11.1.1) Nazwa nadana zaméwieniu:

Dostawa, transport, montaz i uruchomienie automatycznej belownicy kanatowej wraz z profesjonalnym
perforatorem do butelek typu ,PET” oraz demontaz istniejgcej belownicy

11.1.2) Krétki opis zaméwienia lub zakupu: (podano w pierwotnym ogtoszeniu)

Przedmiotem zamoéwienia jest dostawa automatycznej belownicy kanatowej wraz z profesjonalnym
perforatorem do butelek typu ,PET” — dostawa wraz z transportem, montazem i uruchomieniem oraz
demontaz istniejgcej belownicy kanatowej i transport w miejsce wskazane przez Zamawiajacego — na terenie
Dziatu Zagospodarowania Odpadow ZGKiM w Zielonej Gérze. W ramach zamdéwienia Dostawca przeszkoli
wyznaczonych pracownikow Zamawiajgcego w ilosci minimum 6 os6b w zakresie obstugi, konserwagii i
eksploatacji urzadzenia.Okreslenie parametréw urzadzenia:

1. fabrycznie nowa (rok produkcji 2014 r.) prasa do belowania makulatury, twardych i miekkich tworzyw
sztucznych, balastu po sortowni odpadéw - wyposazona w profesjonalny perforator do butelek typu ,PET”,
2. kolor belownicy: RAL 6018,

. moc min. 45 kW,

. sita prasowania min. 800 kN,

. nacisk jednostkowy: min. 97,0 N/cmz2,

przekroj leja zasypowego: min. 1400 x 1000 mm - dostosowany do istniejace;

. Instalacji zasypowej — linia ,HORSTMANN?”,

. waga min. 18 ton,

. maksymalna dtugos¢: do 11000 mm,

10. maksymalna wysokos¢: do 3900 mm,

11. wymiar od podtoza do dolnego tragarza min. 600 mm,

12. wymiar beli (B x H): 1100 x 750 mm,

13. minimalny ciezar beli butelek z tworzywa PET: 300 kg,

14. regulacja kanatu: 3 — stronna, automatyczna,

15. wydajnosc teoretyczna min. 226 m3 / godz.

16. klimatyzacja szafy sterowniczej,

17. uktad chtodzenia oleju hydraulicznego,

18. uktad podgrzewania oleju hydraulicznego,

19. ilos¢ oleju hydraulicznego: max. 1000 litrow wraz z pierwszym wyposazeniem w olej,

20. jeden sitownik hydrauliczny,

21. tlok prasujgcy musi prasowac roznorodne typy materiatow np. butelki PET, tasmy

bandujace, twarde tworzywa sztuczne, gabki, skrawki tkanin, skdr, balast po sortowni, paliwo alternatywne,
odpady komunalne itp. Ttok musi by¢ zabezpieczony mechanicznie przed przedostawaniem sie zgniatanego
materialu w szczeliny lanc na ttoku,

22. brak kla[:)y wstepnego zgniotu w komorze zasypowej,

23. wyswietlacz diugosci beli,

24. klawiszowy panel sterowniczy,

25. zabezpieczenie mechaniczne przed cofaniem sie sprasowanego materiatu do

26. komory zasgpowej,

27. sterowanie biegu szybkiego i roboczego oraz automatyczne dopasowanie

szybkosci w zaleznosci od wymaganego nacisku prasowania,

28. noze tnace na ttoku prasujgcym oraz na kadtubie,
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a9. 30ki4k§61a+u tloka prasujgcego zbudowane z odpornej na Scieranie blachy stalowe;j
ardox ,
30. dno z odpornej na Scieranie blachy stalowej Hardox 400 o grubosci min. 15 mm.
Blacha dna komory ztozona z segmentéw, przykrecana srubami utatwiajgce jego wymiane,
31. instalacja elektryczna w belownicy winna by¢ prowadzona w rurkach stalowych i zabezpieczona przed
gryzoniami,
32. urzadzenie powinno by¢ wyposazone w wewnetrzng instalacje ochrony przeciwprzepieciowej,
33. tréjstronna w petni automatyczna regulacja kanatu prasy z regulacjg zalezna od nacisku prasowania,
34. automatyczne wigzanie drutem, pieciokrotne pionowe z mechanicznym wcigganiem i skrecaniem drutu,
35. Browadzenie ttoka prasujgcego z prowadnicami z tworzywa sztucznego,
36. belownica wyposazona w stojaki na drut wraz z doprowadzeniem do belownicy. Drut w rolkach 400 kg.
Pierwsze wyposazenie w drut 10 rolek po 400 kg kazda,
37. belownica zakonczona pochylnig (zsuwnig) do zjazdu bel,
38. profesjonalny perforator 2-watowy do dziurawienia butelek typu ,PET” — waly zebate obracajgce sie w
przeciwnych kierunkach. Perforator posadowiony na samonoén? konstrukcji. Podczas pracy urzadzenie
wsuwane hydraulicznie w przekroj leja zasypowego. W chwili, gdy belowane sg odpady niewymagajgce
przedziurawienia perforator wysuwany w tyt otwieraﬂ'qc ponownie petny przekrgj leja zasypowego.
- Wykonawca zobowigzany jest wraz z oferta przedtozy¢ Zamawiajacemu dokumenty (opisy lub opisy
i fotografie) potwierdzajace spetnienie przez zaoferowany sprzet i wyposazenie wszystkich wymagan i
parametrow okreslonych w opisie przedmiotu zamowienia w pkt. 1. — 38.
Dopasowanie do istniejgcych elementéw instalacji oraz istniejgcych elementéw kontrukcyjnych podtoza, na
ktorym ma by¢ posadowiona belownica:
- demontaz aktualnie pracujacej belownicy kanatowe; i transport w miejsce wskazane przez Zamawiajacego —
na terenie Dziatu Zagospodarowania Odpadow ZGKiM,
- posadzka hali sortowni, na ktorej bedzie zamontowana belownica posiada nastepujgce Warstwi:
a) wierzchnia warstwa posadzkowa bezspoinowa o grubosci 3 mmm z mas na bazie zywicy epoksydowej
EUROLAN FK 20 firmy Deitermann ( z dodatkiem piasku kwarcowego od 0,1 do 0,5 mm w stosunku
objetosciowym 1:1),
b) warstwa posadzkowa tzw. wyrownawcza o grubosci 10 cm z betonu klasy B 30 zbrojona przeciwskurczowo
siatkg z pretéw stalowych o 6 (A-0),
cg warstwa izolacyjna Ereparatu EUROLAN - 3K firmy Deitermann,
d) ptyta zelbetowa grubosci 30 cm z betonu klasy B 30 zbrojona stalg klasy A-l (St3S) tj. siatkami gérg i dotem w
rozstawie 15 x 15 cm,
e) izolacja przeciwwilgociowa 3 x IZOBUD Br,
f) podkitad betonowy B 10 o grubosci 15 cm,

) podsyBka zwirowa o stopniu zageszczenia | D = 0,5 do warstwy gruntu nosnego,

waga obecnie eksploatowanej belownicy zamontowanej ha w/w podtozu
wynosil2,50 ton ).
Inne wymagania:
- transport urzadzenia do siedziby Zamawiajacego wraz z ubezpieczeniem,
- montaz, uruchomienie i szkolenie na terenie dziatu ZGKiM (w ilosci minimum 6 oséb)
- roztadunek, posadowienie i doprowadzenie zasilania lezy po stronie Dostawcy,
- reakcja serwisowa w ciagu 24 godzin od zgtoszenia awarii,
- gwarancja min. 3 lata,
- karta gwarancyjna w jezyku polskim,
- dokumentacja techniczna oraz katalog czesci zamiennych wraz z instrukcjg obstugi
urzgdzenia DTR w jezyku polskim — 3 egz.,
- instrukcja BHP w jezyku polskim — 3 egz.,

PL Formularz standardowy 14 - Ogtoszenie dodatkowych informacji, informacje o niekompletnej procedurze lub 3/7
sprostowanie



- deklaracja zgodnosci CE,

- termin realizacji zamowienia do 12 tygodni od dnia podpisania umowy,
- maksymalny czas przerwy montazowej zwigzany z demontazem istniejgcej prasy
i uruchomieniem nowej do 5 dni roboczych.

Termin wykonania zamowienia:

Dostawa, transport, montaz i uruchomienie automatycznej belownicy kanatowej wraz z profesjonalnym
perforatorem do butelek typu ,PET”, demontaz istniejacej belownicy i transport w miejsce wskazane przez
Zamawiajacego — na terenie dziatlu zagospodarowania odpadéw ZGKiM - w terminie do 12 tygodni od dnia
podpisania umowy oraz 36 miesieczny serwis gwarancyjny w ramach przedmiotu zamoéwienia.

11.1.3) Wspoiny Stownik Zaméwien (CPV)

Stownik gtéwny

Stownik uzupetniajacy (jeZeli dotyczy)

Gtéwny przedmiot

42996200
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Sekcja IV: Procedura

IV.1)Rodzaj procedury (podano w pierwotnym ogtoszeniu)
® Otwarta

O Ograniczona

O Ograniczona przyspieszona

O Negocjacyjna

O Negocjacyjna przyspieszona

O Dialog konkurencyjny

O Negocjacyjna z uprzednim ogtoszeniem

O Negocjacyjna bez uprzedniego ogtoszenia

O Negocjacyjna z publikacja ogtoszenia 0 zamoéwieniu
O Negocjacyjna bez publikacji ogtoszenia o zaméwieniu

O Udzielenie zamoéwienia bez uprzedniej publikacji ogtoszenia o zaméwieniu w Dzienniku Urzedowym Unii

Europejskiej

IV.2)Informacje administracyjne

IV.2.1)Numer referencyjny: (podano w pierwotnym ogtoszeniu)

K/23/D/2014

IV.2.2)Dane referencyjne ogtoszenia w przypadku ogtoszenh przestanych droga elektroniczna:

Pierwotne ogtoszenie przestane przez
® eNotices
O TED eSender

Login: ENOTICES_dz

Dane referencyjne ogtoszenia: 2014-098539 rok i numer dokumentu

IV.2.3)Ogtoszenie, ktérego dotyczy niniejsza publikacja:

Numer ogtoszenia w Dz.U.: 2014/S 144-258497 z dnia: 30/07/2014 (dd/mm/rrrr)

IV.2.4)Data wystania pierwotnego ogtoszenia:
25/07/2014 (dd/mm/rrrr)
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Sekcja VI: Informacje uzupetniajace

VI.1) Ogtoszenie dotyczy:
[J Procedury niepetnej

X Sprostowania

[J Informacji dodatkowych

V1.2) Informacje na temat niepetnej procedury udzielenia zaméwienia:
O Postepowanie o udzielenie zamoéwienia zostato przerwane

O Postepowanie o udzielenie zamoéwienia uznano za nieskuteczne

O Zaméwienia nie udzielono

[0 Zaméwienie moze by¢ przedmiotem ponownej publikaciji

VI.3) Informacje do poprawienia lub dodania :

VI1.3.1)

@® Zmiana oryginalnej informacji podanej przez instytucje zamawiajaca

O Publikacja w witrynie TED niezgodna z oryginalng informacija, przekazana przez instytucje zamawiajaca
O Oba przypadki

VI1.3.2)
® W ogloszeniu pierwotnym
O W odpowiedniej dokumentaciji przetargowej
(wiecej informacji w odpowiedniej dokumentacji przetargowej)
O W obu przypadkach
(wiecej informacji w odpowiedniej dokumentacji przetargowej)

V1.3.3) Tekst, ktory nalezy poprawié¢ w pierwotnym ogtoszeniu

Miejsce, w ktérym znajduje sie Zamiast: Powinno by¢:

zmieniany tekst; Wykonawca winien posiadac Wykonawca winien posiadac

111.2.3) Kwalifikacje techniczne wiedze i doswiadczenie w realizacji wiedze i doSwiadczenie w realizacji
w okresie ostatnich trzech lat w okresie ostatnich trzech lat

przed uptywem terminu sktadania  przed uptywem terminu skiadania
ofert, a jezeli okres prowadzenia ofert, a jezeli okres prowadzenia
dziatalnosci jest krétszy — w tym dziatalnosci jest krétszy — w tym
okresie, zaméwien polegajacych okresie, zaméwien polegajacych

na wykonaniu minimum 1 (jednej)  na wykonaniu minimum 1 (jednej)
dostawy nowej belownicy kanatowej dostawy nowej belownicy kanatowej

0 wydajnosci minimum 50 ton/ 0 minimalnej sile prasowania 500
godzine potwierdzonych dowodami, kN potwierdzonych dowodami, ze
ze zostaly wykonane nalezycie. zostaly wykonane nalezycie.

VI.3.4) Daty, kt6re nalezy poprawié¢ w pierwotnym ogtoszeniu
Miejsce, w ktérym znajduja sie Zamiast: Powinno byé¢:
zmieniane daty:

VI1.3.5) Adresy i punkty kontaktowe, ktére nalezy poprawié

V1.3.6) Tekst, ktéry nalezy dodaé¢ do pierwotnego ogtoszenia
Miejsce, w ktorym nalezy dodac tekst: Tekst do dodania:

VL4) Inne dodatkowe informacje:

VL.5) Data wystania niniejszego ogtoszenia:
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12/08/2014 (dd/mm/rrrr) - 1D:2014-106980
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